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A AGG. QUOTATURA o
o ROMANI | CUNEO ENEA /
< 17/1
= o PRIMA EMISSIONE /10/
= ROMANI| CUNEO ENEA |2008
1 2 bobina PF-2 650RM11096 33 S Rev | St. Sc. Descrizione Preparato [Controllato| Verificato|Verificato|Verificato Approvato Data
) > bobina PF-3.1 650RM11097 250 E rev.| st. sc. kind of revision prepared| checked | checked | checked | checked | approved date
3 2 bobina PF-4.1 650RM11094 26 < Progetto/project Cliente/client Materiale/Material
: - S
4 2 bobina PF-4.2 650RM11095 248 d MULTI PINCH ENEA
5 1 settore anodo 699RM12064 119 o
6 1 settore catodo 699RM12116 128 >' Commessa Emittente Form. Derivato da
MASSA ) job no. issued by size derived from
N° |QUANTITA' DEFINIZIONE RIFERIMENTO MATERIALE | [kg] o 2014 DIS A2
ITEM| quantity definition reference material mass Te) :
g & ))))) A S‘ 5 title
~—
GRUPPO MALACALZA MULTIPINCH
Informazioni strettamente riservate,
di i ' ASG S d S.p.A.,
atroh oo e aeeens sty POSIZIONE ORGANI PRINCIPALI
NOTE o S per cui sono state fornite. FASE 2
= - ) ) ) )
1) DISPOSIZIONE STRUMENTI : VEDI DIS. 699RM12202 B 1 aso Supsrconauctors S.p.As not o be used
=R for any porpo ther than that
2) POSIZIONE NOMINALE - REGOLAZIONE +/- 5 mm 25
Simboli di rugosita' Tolleranze di forma e di Quote di lavorazione senza indicazione L ] N K O E § Identificativo/document no. Rev./rev.
secondo ISO 1302 posizione sec. ISO 2768/2 di tolleranza secondo ISO 2768/1 Classi di tolleranzam i °
Symbols for roughness Shape and position tolerances| Tolerances for non-limited dimensions for|| Deviations grade fH D § E 699RM1 2353
according to ISO 1302 according to ISO 2768/2 machining according to ISO 2768/1
1 2 3 4 5 6 7 8




