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NOTA :

1)SMUSSI ED ARROTONDAMENTI NON
SPECIFICATI : 0.5x45 , R 0.25 mm . D

2)TENUTA PER O-RING 179.5x3.0 NBR70
B.S. 4518 COD. 1795-30

3)RUGOSITA’ Ra < 1.6 micron OVE NON
DIVERSAMENTE INDICATO
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Informazioni strettamente riservate,
di proprieta‘ ASG Superconductors S.p.A.,
da non utilizzare per scopi diversi da quelli
per cui sono state fornite.

Confidential information, property of F LANG I A C I ECA C 1 9

ASG Superconductors S.p.A., not to be used
for any porpose other than that
for which it is supplied.
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