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Materiale / Material Quantità/Quantity

0

Massa/Mass [kg]

NOTA :
1)SMUSSI ED ARROTONDAMENTI NON 
  SPECIFICATI : 0.25x45° , R 0.25 mm .
2)SGRASSARE , SABBIARE E VERNICIARE CON
  1 MANO DI PRIMER + 1 MANO DI SMALTO
  A FINIRE . SPESSORE TOTALE 0.1 mm .
3)SPESSORI MINIMI A PEZZO FINITO 
 

PRIMA EMISSIONE
ROMANI ENEA

MULTIPINCH ENEA Fe 360 B 1 49.5

1:5
DIS2014

      SUPPORTO 
PER TRASPORTO ASSIEME

1 / 1

CUNEO

MULTIPINCH

0

15/09/
2008

604AM12265

1
2
2
6
5
R
e
v
.
0
.
C
A
T
D
r
a
w
i
n
g

x

1 1 CORPO CENTRALE HEB 200 - UNI 5397 Fe 360 B 34.7

2 1 BASE SUPERIORE 245x210x20 Fe 360 B  8

3 1 BASE INFERIORE 210x210x20 Fe 360 B  6.8
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