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NOTA :
1)SMUSSI ED ARROTONDAMENTI NON
- SPECIFICATI : 0.25x45 , R 0.25 mm .
- /@ 2)SGRASSARE , SABBIARE E VERNICIARE CON ]
© 1 MANO DI PRIMER + 1 MANO DI SMALTO
A FINIRE . SPESSORE TOTALE 0.1 mm
3)SPESSORI MINIMI A PEZZO FINITO
D
Z5
-ty g 1 1 CORPO CENTRALE HEB 200 - UNI 5397 Fe 360 B 34.7
™ / 2 1 BASE SUPERIORE 245x210x20 Fe 360 B 8
~ 3 1 BASE INFERIORE 210x210x20 Fe 360 B 6.8
B MASSA
o N QUANTITA’ DEFINIZIONE RIFERIMENTO MATERIALE [kg]
N ITEM| quantity definition reference material mass
LT 113 Lko]
C
0.25|A
30 150 /10.25[A o
- PRIMA EMISSIONE 15/09/
210 = ROMANI | CUNEO ENEA |2008
E Rev Descrizione Preparatfontrollai®erificatjo/erificatjVerificatjpApprovatjo Data
o) 1 5 o |rev kind of revision prepared checked| checked| checked| checked| approveqd date | __|
) —_— ] I<T: Progetto/project Cliente/client ateriale / Material uantit/QuantifMassa/Mass [kjj]
- :-Dwfl/ﬁ*@‘ S| muLTIPINCH ENEA Fe 360 B 1 49.5
- — ol o
| ° - I commessa Emittente Form. Scala Derivato da Rev.
|| > | : ) ) !
_ L e ‘é o @ [iop no.2014 issued by size scale 1:9 |derived from rev. I g
_ Cy  _ _ £y |
A{ ~J [ SN % A a % DIS A3 1:2 0
|| | I e} 8 ~ Titolo
- J L ‘ ! o al ))))) ASG title
;D‘ 7\2 T T GRUPPO MALACALZA MULTIPINCH
. ) Inform_azio‘ni strettamente riservate,
R1054 S“’ ( BASE SUPERTORE ) 2 o Lt ren i are o Seops gseeres aiaveins SUPPORTO
. 4 m. 5X45 I E per cui sono state fornite.
4 g § Confidential information, property of P ER TRAS PORTO ASS I EME
4Sm.5x45 ( BASE INFERIORE ) T 5 | Ry porpose other than that
.§ "q,:')' for which it is supplied. A
Simboli di rugosita’ Tolleranze di forma e di guotelii lavor‘azionz seg(z)a ind?cazione o1 4t oLl KX E 2 Identificativo/document no. Rev./rev. Zggé%o fSOi%]LueSIe ['3;.
secondo ISO 1302 posizione sec. ISO 2768/2 i tolleranza secondo I 2768/1 assi di tolleranzam c o .
Symbols for roughness |Shape and position tolerance$ Tolerances for non-limited dimensions fu‘Deviations grade fH D E x: g—@ 604AM1 2265 O 1 / 1
according to ISO 1302 ‘according to ISO 2768/2 machining according to ISO 2768/1
1 2 3 5 6 7 8




