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Simboli di rugosita’
secondo ISO 1302

Symbols for roughness
according to ISO 1302

Tolleranze di forma e di
posizione sec. ISO 2768/2

Shape and position tolerances
according to ISO 2768/2

Quote di lavorazione senza indicazione
di tolleranza secondo ISO 2768/1

Tolerances for non-limited dimensions for
machining according to ISO 2768/1

Classi di tolleranza

Deviations grade

Materiale/Material Quantità/QuantityMassa/Mass [kg]

1 1 BASE SUPPORTO 400x400x60  AISI 304 L 61.91

2 1 GAMBA SUPPORTO - TUBO 168.3 Sp.7.1  AISI 304 L 74.67

3 1 INTERFACCIA SUPPORTO  AISI 304 L 47.64
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NOTA :
1)LAVORARE LE PIASTRE 
  1 E 3 DOPO LA SALDATURA .
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