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DETTAGLIO H
(2) Bpol PF4.1 /B
(1) Bpol PF4.1 /A 30
V1oop schermo PF4.1 /G (7) H
/) Vloop PF4.1 interno /I (8)
L\f;“§§§§ﬂ (6) Bpol PF4.1 /F Vloop PF4.1 esterno /I (9)

&N \é A

é::7 { (3) Bpol PF4.1 /C

(4) Bpol PF4.1 /D

(5) Bpol PF4.1 /E

NOTE : F
1)PER PEDINATURA STRUMENTAZIONE , VEDI
DIS. 609RM12170 .
2)ANCORAGGIO STRUMENTAZIONE :
PUNTI DI SALDATURA SULLE APPOSITE
APPENDICI PREVISTE SUGLI STRUMENTI
0 SU PIASTRINE SOTTILI IN INOX DA

SEZIONE G - G

GM I - II (12
(12) SAGOMARE AL MONTAGGIO . ADOTTARE
SOLUZIONE ANALOGA PER L’ANCORAGGIO E
DEI CAVI SEGNALE
1 1 Bpol PF4.1 /A
/ 2 1 Bpol PF4.1 /B
\ 3 1 Bpol PF4.1 /C
&r 4 1 Bpol PF4.1 /D
I-::\///////// 5 1 Bpol PF4.1 /E
§ 6 1 Bpol PF4.1 /F
§ 7 1 Vloop schermo PF4.1 /G
8 1 Vloop PF4.1 interno /I
9 1 Vloop PF4.1 esterno /H D
. 10 1 Rogowsky PF4
Passantil 11 1 Passanti Strumentazione GM I -II VEDI DIS. 609RM12170
Strumentazione 12 1 GM I - II VEDI DIS. 684RM12099/100/101
- MASSA
GM I 11 (11) N QUANTITA’ DEFINIZIONE RIFERIMENTO MATERIALE [kg]
ITEM| quantity definition reference material mass
[kg]
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