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1 1 PROFILATO 100x60x5 Lungh. 708 UNI EN 10219-2 AISI 304 L 9.09
2 2 SOSTEGNO PF3 VEDI DISEGNO 684RM12174 AISI 304 L 4.41
760 3 1 LASTRA SOSTEGNO PF3 VEDI DISEGNO 684RM12175 AISI 304 L 5.44
4 1 PIASTRA FORATA VEDI DISEGNO 684RM12137 AISI 304 L 1.48
277 5 2 DADO NORMALE M8 IS0 4032 AISI 304 L
6 1 FERRO A "C" VEDI DISEGNO 684RM12176 AISI 304 L 0.29
145 7 1 VITE T.C.E.I. M8x45 IS0 4762 AISI 304 L
8 1 FERRO A "C" VEDI DISEGNO 684RM12147 AISI 304 L 0.22
9 1 VITE T.C.E.I. M8x30 IS0 4762 AISI 304 L D
—_ O O O o 10 1 PIASTRA PER PF2 VEDI DISEGNO 684RM12177 AISI 304 L 0.21
ol o ) 11 1 RONDELLA PF2 S.p. 1-2-3- VEDI DISEGNO 684RM12192 Al 6060 0.03
(VI o - - - - - - - F— - - - - - - - - 12 1 VITE T.C.E.I. M8x65 IS0 4762 AISI 304 L
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O O o (o) N QUANTITA’ DEFINIZIONE RIFERIMENTO MATERIALE [kg]
ITEM| quantity definition reference material mass
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Z 5 , . MULTIPINCH ENEA AISI 304 L
,,,,,,,,,,,,,, / NOTE : S
, / 1)SMUSSI ED ARROTONDAMENTI > (_;orgmessa I_Emittgn’tc)e Form. gerivagofda
. job no. issue y size erive rom
/ (] = NON SPECIFICATI : 0.25x45, R 0.25 mm 2 2014 DIS AD B
( / | 2)RUGOSITA’ Ra < 1.6 micron . &
N Titolo
‘ 3)SPAZZOLARE LE SALDATURE CON py )))) title
\ X ASG MULTIPINCH

SPAZZOLE MORBIDE IN ACC. INOX L. Superionductors

4) LAVORARE DI MACCHINA ITEMS 3 ) 4 Informazioni strettamente riservate, SOST EGNO SUPER IORE
E 10 DOPO LA SALDATURA . di proprieta‘ ASG Superconductors S.p.A., PF3 1 +PF2

da non utilizzare per scopi diversi da quelli
per cui sono state fornite.

Confidential information, property of
ASG Superconductors S.p.A., not to be used SOTTOASS I EME
for any porpose other than that

for which it is supplied.

Simboli di rugosita’
secondo ISO 1302

posizione sec. ISO 2768/2 di tolleranza secondo ISO 2768/1 Classi di tolleranzaK [X]

Identificazione File
file identification

Tolleranze di forma e di Quote di lavorazione senza indicazione u

Symbols for roughness |Shape and position tolerance$ Tolerances for non-limited dimensions f

Identificativo/document no. Rev./rev.| Fogliol Segue fg.Di
j==jC) 684RM12191 [0 T ™7 "7
Deviations grade fH [] 1 / 1
according to ISO 1302 ‘according to ISO 2768/2 machining according to ISO 2768/1
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