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552 5 NOTA :
’ | Z 5 1)SMUSSI ED ARROTONDAMENTI
I NON SPECIFICATI : 0.25x45 , R 0.25 mm
N 2)RUGOSITA’ Ra < 1.6 micron
—_ O O O [o — 6] 3)SPAZZOLARE LE SALDATURE CON .
o SPAZZOLE MORBIDE IN ACC. INOX .
- 4)LAVORARE DI MACCHINA ITEMS 4 , 5 E 7
~ O O oOJo o o o N o DOPO LA SALDATURA
Z 5 1 1 PROFILATO 120x60x5 Lungh.189.5 UNI EN 10219-2 AISI 304 L 2.36
77777777777777 2 1 STAFFA FERMATUBI VEDI DISEGNO 684RM12145 AISI 304 L 1.18
( 782 5 ) 3 1 PROFILATO 100x60x5 Lungh.507.5 AISI 304 L 5.69
’ 4 2 PIASTRA FORATA VEDI DISEGNO 684RM12137 AISI 304 L 1.48
5 1 LASTRA SUPERIORE SOSTEGNO VEDI DISEGNO 684RM12142 AISI 304 L 3.58
6 1 PIASTRA 150x100x10 AISI 304 L 1.17 D
7 1 PIASTRA 90x40x10 AISI 304 L 0.28
8 1 SQUADRETTA DI IRRIGIDIMENTO 90x90x5 AISI 304 L 0.20
DETTAGLIO B DETTAGLIO C 9 1 FERRO A "C" VEDI DISEGNO 684RM12147 AISI 304 L 0.2’;S
MASSA
B -— N QUANTITA’ DEFINIZIONE RIFERIMENTO MATERIALE [kg]l
L ‘\ ITEM| quantity definition reference material mass
e . [kg]
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Simboli di rugosita’ Tolleranze di forma e di Quote di lavorazione senza indicazione classi di toll KO E 3 Identificativo/document no. Rev./rev. Eﬂg]e-% fsi?_ue : B'Jf_
secondo ISO 1302 posizione sec. ISO 2768/2 di tolleranza secondo ISO 2768/1 assi di tolleranza 2o oll. she¢
Symbols for roughness |Shape and position tolerance$ Tolerances for non-limited dimensions fu‘Deviations grade fH D § E 5—@ 684RM1 21 88 O 1 / 1
according to ISO 1302 ‘according to ISO 2768/2 machining according to ISO 2768/1

1 > 3 2 5 6 7 8 — 0




