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Materiale / Material Quantità/Quantity

0
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PRIMA EMISSIONE
ROMANI ENEA

MULTIPINCH ENEA W 80 Cu 20 1 2.06

1:1DIS2014

GRUPPI DI MONTAGGIO III/IV

1 / 1
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PIASTRA INF. SCHERMO PF2
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NOTA :
1)SMUSSI ED ARROTONDAMENTI NON 
  SPECIFICATI : 0.5x45° , R 0.25 mm .
2)RUGOSITA’ Ra < o = 1.6 micron .
3)COMPATIBILE CON DIS. 684RM12185 .
4)COMPONENTE DI FORNITURA ENEA .

1 1 PIASTRA INFERIORE  W 80 Cu 20 2

2 6 SPESSORI PER Bpol 20x19.6x4 W 80 Cu 20 0.01
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