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NOTA :
1)SMUSSI ED ARROTONDAMENTI NON
SPECIFICATI : 0.5x45 , R 0.25 mm
2)RUGOSITA’ Ra < o = 1.6 micron .
3)COMPATIBILE CON DIS. 684RM12185
4)COMPONENTE DI FORNITURA ENEA
D
1 1 PIASTRA INFERIORE W 80 Cu 20 2
2 6 SPESSORI PER Bpol 20x19.6x4 W 80 Cu 20 0.01
MASSA
N QUANTITA’ DEFINIZIONE RIFERIMENTO MATERIALE [kg]l
ITEM| quantity definition reference material mass
[kg]
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SEZIONE C - C

GRUPPO MALACALZA

(e} Informazioni strettamente riservate,
© di proprieta‘ ASG Superconductors S.p.A.,
:: g da non utilizzare per scopi diversi da quelli
Y1 per cui sono state fornite.
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S q'j ASG Superconductors S.p.A., not to be used "
N - for any porpose other than that
S E for which it is supplied.
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Simboli di rugosita’ Tolleranze di forma e di Quote di lavorazione senza indicazione aA Identificativo/document no. Rev./rev.| Fogliol Segue fd.Di
secondo ISO 1302 posizione sec. ISO 2768/2 di tolleranza secondo ISO 2768/1 Classi di tolleranzamK[X] s ~ g—@ O sheet [foll. shepof
o —
N g - 684RM12183
Symbols for roughness |Shape and position tolerance$ Tolerances for non-limited dimensions fPrDeviations grade fH D H Y4 1 / 1
according to ISO 1302 ‘according to ISO 2768/2 machining according to ISO 2768/1
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