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»l A NOTE :
1)POS. ANGOLARE INDICATIVA . SERRARE DADI BLOCCAGGIO E
BOBINE DOPO IL MONTAGGIO DI GM III / IV SUGM I / II .
2)DISPOSIZIONE STRUMENTI VEDI DIS. 684RM12201 .
3)POSIZIONE NOMINALE - REGOLAZIONE +/- 5 mm .
4)AL FILO SUP. ESTERNO CASSA BOBINA.
50\ 1 1 VIROLA SUPERIORE ASG VEDI DISEGNO 684RM12107 AISI 304 L 460
k'Z'Z 2 6 SOSTEGNO SUPERIORE PF3.1+PF2 VEDI DISEGNO 684RM12172 AISI 304 L 35.19
. 3 1 ASSIEME BOBINA PF3.1 VEDI DISEGNO 650RM11097 250
21 ( 1 ) 4 1 ASSIEME BOBINA PF2 VEDI DISEGNO 650RM11096 33
5 1 ASM SCHERMO CONICO PF2 VEDI DISEGNO 684RM12169 1.67
—s 6 1 SOSTEGNO E SCHERMO PF2 VEDI DISEGNO 684RM12182 15.43
g = <o > 3 7 1 ASM FLANGIA + PASSANTI STRUMENTAZIONE VEDI DISEGNO 684RM12146 3.44
o o
° ® || o 8 2 ASM FLANGIA VEDI DISEGNO 684RM12341 3.44
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