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LASTRA SOSTEGNO PF3
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 SOSTEGNO SUPERIORE 
    PF3.1 + PF2 

1:10

NOTA :
1)SMUSSI ED ARROTONDAMENTI 
  NON SPECIFICATI : 0.25x45° , R 0.25 mm .
2)RUGOSITA’ Ra < 1.6 micron .
3)SPESSORE A PEZZO FINITO ; CONSIDERARE UN SOVRAMETALLO
  ADEGUATO PER CONSENTIRE LA LAVORAZIONE DOPO LA 
  SALDATURA SUL SOTTOASSIEME DI RIFERIMENTO .
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