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Materiale / Material Quantità/Quantity

0

Massa/Mass [kg]

PRIMA EMISSIONE
ROMANI ENEA

MULTIPINCH ENEA A 304 L 1 1.67

1:1DIS2014

GRUPPO DI MONTAGGIO III / IV

1 / 1
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     ASM SCHERMO CONICO PF-2
           E SENSORI 

12/06/
2008
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1  1 SCHERMO CONICO PF-2 VEDI DISEGNO 684RM12168 AISI 304 L 0.41

2  1 SENSORE Vloop PF2 alto (G)    
3  6 SENSORE Bpol PF2 up (A-B-C-D-E-F)    
4  6 RONDELLA 6x12 ISO 7089 AISI 304 L  
5  6 VITE T.E. M6x12 ISO 4018 AISI 304 L  
6  1 Rogowski PF-2 (L)    
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1)ANCORAGGIO STRUMENTAZIONE :
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