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SEZIONE A - A
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Classi di tolleranza MK [

Deviations grade

4 FORI 11

DETTAGLIO B o

Quote di lavorazione senza indicazione
di tolleranza secondo ISO 2768/1
Tolerances for non-limited dimensions for
machining according to ISO 2768/1

O

NOTA :

1)SMUSSI ED ARROTONDAMENTI
NON SPECIFICATI : 0.25x45 , R 0.25 mm

2)RUGOSITA’ Ra < 1.6 micron

3)SPESSORE A PEZZO FINITO ; CONSIDERARE UN SOVRAMETALLO
ADEGUATO PER CONSENTIRE LA LAVORAZIONE DOPO LA SALDATURA
SUL SOTTOASSIEME DI RIFERIMENTO

Tolleranze di forma e di
posizione sec. ISO 2768/2
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secondo ISO 1302

Symbols for roughness Shape and position tolerancels

Simboli di rugosita’
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