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Progetto/project Cliente/client ateriale / Material Quantit/QuantifMassa/Mass [kj]

MULTIPINCH ENEA AISI 304 L

Qommessa Emittehte Form. Scala . Derivato da
job no. issued by size scale 1+ 71 |derived from B

2014 DIS A3 1:2

W ASG & MULTIPINCH

GRUPPO MALACALZA

Informaziont strotanente riservate, ASM FLANGIA SUPERIORE CDV

di proprieta‘ ASG Superconductors S.p.A.,

da non utilizzare per scopi diversi da quelli
FLANGIA DN 100 PN 6
Confidential information, property of

ASG Superconductors S.p.A., not to be used UN I 6097 MOD I F I CATA 2
for any porpose other than that

for which it is supplied.

NOTA :
1)SMUSSI ED ARROTONDAMENTI NON
SPECIFICATI : 0.25x45 , R 0.25 mm .
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Identificazione File
file identification

Simboli di rugosita’ Tolleranze di forma e di Quote di lavorazione senza indicazione Identificativo/document no. Rev./rev.| Foglio| Seque fd.Di
secondo ISO 1302 posizione sec. ISO 2768/2 di tolleranza secondo ISO 2768/1 Classi di tolleranzamK[X] sheet [foll. shepof
Symbols for roughness |Shape and position tolerance$ Tolerances for non-limited dimensions fPrDeviations grade fH D 699RM1 21 36

according to ISO 1302 ‘according to ISO 2768/2 machining according to ISO 2768/1
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