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Progetto/project Cliente/client Materiale/Material Quantit/Quantifty

MULTIPINCH ENEA Cu HSTP

Commessa Emittente Form. Derivato da
job no. issued by size derived from

2014 DIS A2

W ASG = MULTIPINCH

GRUPPO MALACALZA

121194Rev.0.CATDrawing

Informazioni strettamente riservate,
di proprieta‘ ASG Superconductors S.p.A., SETTORE CATODO
da non utilizzare per scopi diversi da quelli
per cui sono state fornite.
Confidential information, property of P I ASTRA I N F E R I OR E
ASG Superconductors S.p.A., not to be used

for any porpose other than that

for which it is supplied.
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