
prepared

Identificativo/document no.

f
i
l
e
 
i
d
e
n
t
i
f
i
c
a
t
i
o
n
 
 

I
d
e
n
t
i
f
i
c
a
z
i
o
n
e
 
F
i
l
e
 

Commessa

Progetto/project

job no.

rev.
Rev

st.
St.

sc.
Sc.

title

kind of revision

issued by
Emittente

Descrizione

Titolo

size
Form.

foll. sheet
Segue fg.Rev./rev.

sheet
Foglio

derived from
Derivato da

checked

Cliente/client

scale
Scala

checked checked checked

Di
of

approved
Approvato

rev.
Rev.

date
Data

A2

AA

1

B

C

D

E

F

G

H

I

2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

I

H

G

F

E

D

C

B

121110987654321

mK

fH

Informazioni strettamente riservate,
di proprieta‘ ASG Superconductors S.p.A.,

da non utilizzare per scopi diversi da quelli
per cui sono state fornite.

Confidential information, property of
ASG Superconductors S.p.A., not to be used

for any porpose other than that 
for which it is supplied.

PreparatoControllatoVerificatoVerificatoVerificato

Simboli di rugosita’
secondo ISO 1302

Symbols for roughness
according to ISO 1302

Tolleranze di forma e di
posizione sec. ISO 2768/2

Shape and position tolerances
according to ISO 2768/2

Quote di lavorazione senza indicazione
di tolleranza secondo ISO 2768/1

Tolerances for non-limited dimensions for
machining according to ISO 2768/1

Classi di tolleranza

Deviations grade
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MULTIPINCH ENEA

DIS
1:1

AISI 304 L -
Cu HSTP

1 127.49

07/04/
2008ENEACUNEOROMANI

699RM12116 1 / 1

MULTIPINCH
SETTORE CATODO

ASSIEME

0

0

1  1 SCHERMO SUPERIORE VEDI DIS. 699RM12118 Cu - HSTP 33.19

2  1 SCHERMO INFERIORE VEDI DIS. 699RM12117 Cu - HSTP 33.27

3  1 PIASTRA SUPERIORE VEDI DIS. 699RM12128 Cu - HSTP 23.03

4  1 PIASTRA INFERIORE VEDI DIS. 699RM12119 Cu - HSTP 23.03

5 18 SPAZIATORE VEDI DIS. 699RM12125 MACOR  0.027

6  6 TIRANTE M8x140  AISI 304 L  
7  4 DADO NORMALE M6 ISO 4032 AISI 304 L  
8 42 SUPPORTO ELETTRODO 1 E 2 (FORNIT. ENEA ) VEDI DIS. 699RM12126 MOLIBDENO  0.19

9 63 ELETTRODI CATODO (FORNITURA ENEA)  TUNGSTENO  0.2

10  1 TUBO ACQUA VEDI DIS. 699RM12120 Cu - DHP  1.27

11  1 CONDUTTORE TIPO 1 VEDI DIS. 699RM12121 Cu - HSTP  1.67

12  1 CONDUTTORE TIPO 2 VEDI DIS. 699RM12122 Cu - HSTP  1.55

13  4 TIRANTE M8x165 DIN 975 AISI 304 L  
14 24 DADO NORMALE M8 ISO 4032 AISI 304 L  
15  4 RONDELLA 8x16 ISO 7089 AISI 304 L  
16  4 BOCCOLA ISOLANTE M8 VEDI DIS. 699RM12053 G11  0.01

17  4 VITE TESTA SVASATA ESAG.INCASSATO M8x45 ISO 10642 AISI 304 L  
18  4 VITE T.C.E.I. M6x30 ISO 4762 AISI 304 L  
19  8 RONDELLA 6x12 ISO 7089 AISI 304 L  
20 40 VITEA TESTA CILIND. CON INTAGLIO M8x20 ISO 1207 AISI 304 L  
21  1 CONNETTORE IDRAULICO SWAGELOCK SS-15-MO-6 AISI 316  
22  4 RONDELLA SPECIALE 8x20 VEDI DIS. 699RM12339 AISI 304 L  
23 20 PIASTRINA PRESSATURA MODULI VEDI DIS. 699RM12338 AISI 304 L  0.03

N°
ITEM

QUANTITA’
quantity

DEFINIZIONE
definition

RIFERIMENTO
reference

MATERIALE
material

MASSA
[kg]
mass
[kg]

1:2 1:5

PESENTI

NOTE :
1)ITEM 10 BRASATO A CASTOLIN SU ITEMS 1 E 2 ,
  DA ESEGUIRE COME ULTIMA OPERAZIONE DI ASSEMBLAGGIO .
2)ASSEMBLAGGIO ITEMS 8 E 9 SECONDO PROCEDURA
  DI MONTAGGIO ENEA N°.................. , DA ESEGUIRE
  PRIMA DI MONTARE GLI ITEMS 1 E 2 . PREVEDERE 
  SISTEMA DI CHIUSURA TEMPORANEA ("SERGENTI") DEGLI ITEMS 3 E 4 .
 

AGGIORNATO MATERIALIA 25/11
2008

A

VISTA FRONTALE
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