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NOTE :
1) DISPOSIZIONE STRUMENTI: VEDI DIS. 699RM12202.
- : 2) POSIZIONE NOMINALE - REGOLAZIONE +/- 5 mm
L \ 3) ISOLARE I COLLETTORI ACQUA DAI SUPPORTI CON NASTRATURA DI E
. KAPTON IN CORRISPONDENZA DEI PUNTI DI APPOGGIO
[ | L.
5 i 1 6 SETTORE CATODO VEDI DIS. 684RM12116 AISI 304 L-Cu 127.49
ﬁﬁ' HSTP
B \g 2 6 SUPPORTO INTERNO GM2 VEDI DIS. 684RM12164 AISI 304 L 35.19
4/ 1 3 1 ASM FLANGIA INFERIORE CDV VEDI DIS. 684RM12114 AISI 304 L 1234.33
f| 4 1 COLLETTORE ACQUA INTERNO VEDI DIS. 684RM12096 AISI 304 L 21.383
— 5 1 COLLETTORE ACQUA ESTERNO VEDI DIS. 684RM12090 AISI 304 L 29.38
6 1 ASSIEME BOBINA PF 4.1 VEDI DIS. 650RM11094 26
7 1 ASSIEME BOBINA PF 4.2 VEDI DIS. 650RM11095 248
_— 8 1 ASM SUPPORTAZIONE INFERIORE PF4.1 VEDI DIS. 684RM12104 AISI 304 L - 15.37 D
N | Al 6060
! 9 144 RONDELLA 12x24 ISO 7089 AISI 304 L
l 10 72 VITE T.E. M12x90 ISO 4018 AISI 304 L
11 72 DADO NORMALE M12 ISO 4034 AISI 304 L
(u\l) MASSA
— o N° JQUANTITA' DEFINIZIONE RIFERIMENTO MATERIALE [kg]l
Ql ITEM| quantity definition reference material mass
IS [kg]
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Simboli di rugosita’ Tolleranze di forma e di Quote di lavorazione senza indicazione E § Identificativo/document no. Rev./rev. | Foglio | Segue fg.| Di
secondo ISO 1302 posizione sec. ISO 2768/2 di tolleranza secondo IS0 2768/1 Classi di tolleranzamK [] E ° g_@ O A sheet |foll. sheet]| Of
Symbols for roughness Shape and position tolerances| Tolerances for non-limited dimensions for|| Deviations grade fH D § E‘ 684RM1 21 01 1 / 1
according to ISO 1302 according to ISO 2768/2 machining according to ISO 2768/1
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