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Materiale/Material Quantità/QuantityMassa/Mass [kg]

1 1 TUBO 26.7x2.87 ANSI B36.19 AISI 304 L 0.56

2 1 FLANGIA DN20 PN6 WN RF UNI 2280
MODIFICATA

VEDI DIS. 699RM12048 AISI 304 L 0.57
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MULTIPINCH ENEA AISI 304 L 1 1.13

MULTIPINCH

COLLETTORE ACQUA ESTERNO

TUBO MONTANTE

699RM12095 1 / 1
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NOTA :
1)SMUSSI ED ARROTONDAMENTI 
  NON SPECIFICATI : 0.25x45°,  R 0.25 mm .
2)SPAZZOLARE LE SALDATURE 
  CON SPAZZOLE MORBIDE IN ACC. INOX . 
 

ENEAPESENTI

150

1
3
3

35
83

28.5

R

28
.5

R

1
9
0

 

1

2


