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NOTA :

1)SMUSSI ED ARROTONDAMENTI NON
SPECIFICATI : 0.25x45 , R 0.25 mm .

SEZIONE A - A

A 1 1 TEGOLA ANODO (FORNITURA ENEA) VEDI DIS. 699RM12066 W90Cu10 1.82
C 2 1 CORPO ANODO VEDI DIS. 699RM12059 Cu - HSTP 8.46
3 1 TUBAZIONE GAS VEDI DIS. 699RM12072 Cu - HSTP 0.22 D
| & "\ 4 4 TIRANTE M6x220 AISI 304 L 0.05
;; 5 4 RONDELLA DIAM.6x12 ISO 7089 AISI 304 L
<t 6 4 DADO NORMALE M6 IS0 4032 AISI 304 L
|| < A1 ' IR 7 1 CHIUSURA ANODO VEDI DIS. 699RM12067 AISI 304 L
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