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//// T NOTA :
. 710 \\\ SEZIONE M - M 1)SMUSSI ED ARROTONDAMENTI NON
SEZIONE P - P ,// | 35 ' SPECIFICATI : 0.5x45 , R 0.25 mm .
10 / SM. 10x45 2)RUGOSITA’ SUPERFICI INTERNE Ra < 1.6 micron E
/ \ ( DOVE NON INDICATO DIVERSAMENTE )
= 5 / ~ X 72‘,”19”\ ,,,,, , 3)COMPONENTI OTTENIBILI GIUNTANDO PIU’ PARTI
o | o N / ] CON SALDATURE DI TESTA A PIENA PENETRAZIONE |,
% N / DA COLLAUDARE ;
‘ / 4)SPAZZOLARE LE SALDATURE CON SPAZZOLE
e ,
\\ // MORBIDE IN INOX ;
N P 7 5)RUGOSITA’ Ra < 0.8 micron ALL’INTERNO DEL
e — PERIMETRO FORI , PER TENUTA CON O-RING ; D
e D15 6)NON IMPIEGARE LIQUIDI PENETRANTI .
7)QUATTRO ORECCHIE DI SOLLEVAMENTO
SU DIAMETRO 1525 .
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