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1 1 tubo 26.7x2.87 ANSI B36.19 AISI 304 L 1.75

2 1 AVIT GUV 30x3 / G 1 1/4" A  1.4571 0.87

3 1 FLANGIA DN20 MODIFICATA VEDI DIS.  699RM12048 AISI 304 L 0.54
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MULTIPINCH

2014 DIS

ENEA AISI 304 L

ROMANI CUNEO ENEA
22/04/
2008

3.201

MULTIPINCH
ANODO FASE 1

TUBAZIONE ADDUZIONE GAS

699RM12047
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NOTA :
1)SMUSSI ED ARROTONDAMENTI NON 
  SPECIFICATI : 0.5x45° , R 0.25 mm .
2)SPAZZOLARE LE SALDATURE CON
  SPAZZOLE MORBIDE .
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