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_ NOTA :
3 e 1) COMPONENTE DESTINATO AL FUNZIONAMENTO
IN ALTO VUOTO (10e-7 mbar ) ;
B B 2)SPAZZOLARE LE SALDATURE CON SPAZZOLE
{ ; MORBIDE IN ACCIAIO INOX ;
3)PREVEDERE PULIZIA DELLE SUPERFICI INTERNE
ADEGUATA AL REGIME DI VUOTO SPECIFICATO ;
— VUUUUL 4)NON IMPIEGARE LIQUIDI PENETRANTI E
| 5)LEAK RATE DI ACCETTAZIONE PER
COLLAUDO CON SPETTROMETRO DI MASSA
(245) CON ELIO : 10e-9 mbar x 1 x s .
6) SALDATURE DA ESEGUIRE DOPO AVER INTRODOTTO
LA FLANGIA DIS 684RM12007 -
VEDI DISEGNO ASSIEME 684RM12003
1 1 COMPENSATORE VEDI DISEGNO 684RM12011 AISI 304 L 1.27
Z 2 . 5 2 1 FLANGIA DN125 PN 6 UNI 6091 VEDI DISEGNO 684RM12005 AISI 304 L 4.66 D
SEZIONE B - B W4/ et MODIFICATA 1
@ 3 1 FLANGIA DN125 PN 6 UNI 2276 VEDI DISEGNO 684RM12006 AISI 304 L 0.56
MODIFICATA 2
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