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1 1 BARRA PASSANTE VEDI DISEGNO 684RM11998 Cu - ETP 1.77
2 1 VITE TESTA SVASATA M16x50 IS0 10642 AISI 304 L 0.097
3 1 BOCCOLA VEDI DISEGNO 684RM11997 AISI 304 L 0.5
4 4 VITE T.C.E.I. M8x35 IS0 4762 AISI 304 L
SEZIONE A - A 5 8 RONDELLA 8x16 IS0 7089 AISI 304 L
6 2 VITE T.E. M8x45 IS0 4017 AISI 304 L
7 2 DADO NORMALE M8 IS0 4032 AISI 304 L
55 8 1 BOCCOLA DI CENTRAGGIO VEDI DISEGNO 684RM12343 PTFE
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GRUPPO MALACALZA

NOTE :

1)PARTI (1) E (3) UNITE TRA LORO MEDIANTE COLATA DI
RESINA EPOSSIDICA STYCAST 28SOFT CARICATA AL 20%
IN VETRO .

2)SGRASSARE E SABBIARE LE SUPERFICI PRIMA DI ESEGUIRE
L’ INCOLLAGGIO .

4)POLIMERIZZARE SECONDO LE ISTRUZIONI DEL DOC. 700RM12342
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Informazioni strettamente riservate,
di proprieta‘ ASG Superconductors S.p.A.,
da non utilizzare per scopi diversi da quelli
per cui sono state fornite.

Confidential information, property of
ASG Superconductors S.p.A., not to be used
for any porpose other than that
for which it is supplied.
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