RIASSUNTO DELLE QUESTIONI DEL VUOTO DI MP DOPO L’ARRIVO A FRASCATI DELLA MACCHINA (gennaio 2010)

Generalità: dopo la sistemazione di MP nel sala montaggio di FTU (SM)  si è dovuto aspettare il montaggio sulle gambe lunghe e la definizione di un soppalco per l’accesso intorno alla macchina prima di poter procedere con le prove sul vuoto.

Nel frattempo si sono raccolti tutti i materiali necessari (tutti del laboratorio diagnostiche e/o del materiale di Start tranne la roots, comprata nuova) e preparato un assemblaggio per un primo test con layout provvisorio, in attesa del soppalco.

I primi di luglio si è predisposto un impianto come riportato nella foto sotto, con rotativa, roots, e turbo:
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Allestimento test da vuoto MP luglio 2010-10-18

Di fatto non si è potuto mettere l’impianto sottovuoto per le avarie della roots (rottura del motore) e della rotativa da 60 m3/h.

Inoltre, come si è capito in seguito, sul coperchio superiore erano stati lasciati aperti quattro tubi da 22mm in contatto con la camera da vuoto che rendevano impossibile il pompaggio.

Comunque, arrivato il soppalco, si è disegnato un altro layout dell’impianto da vuoto (nella forma più o meno definitiva) che è stato allestito a settembre e progressivamente testato a partire dall’11 ottobre.

TEST DI POMPAGGIO E LEAK DI MP (11 ottobre 2010)

Il sistema da vuoto nella sua forma quasi definitiva è così composto:

	componente
	Quantità
	Provenienza
	Stato
	Note

	Pompa roots 500 m3/h
	1
	Nuova
	OK
	Manca il salvamotore

	Rotativa 30 m3/h
	3
	LD
	OK
	Con filtro

	Turbo 500 lt/s
	1
	LD
	OK
	Con TCP380

	Gate 200CF
	2
	FTU
	OK
	Fatti i cavi

	Pompa crio 1500 lt/s in N2
	1
	Start
	OK
	Con compressore

	Valvole EVA elettro pneum.
	3
	LD
	OK
	Fatti i cavi

	Gate 150CF
	1
	Start
	OK
	Fatti i cavi

	Croce 200CF
	1
	Nuova
	Ok
	

	Raccorderia 200 CF
	2
	Start
	OK
	Tombac e gomito

	Teste da vuoto varie
	5
	LD
	OK
	Con i cavi

	Vacuometri multi tetste
	4 
	LD
	OK
	

	Tombac 40 KF varie misure
	10
	LD
	OK
	Oring e cravatte

	Raccorderia varia KF
	Tanta
	LD
	OK
	

	Valvole manuali varie misure
	5
	LD
	OK
	

	Misuratore temp. diodo crio
	1
	Nuovo
	OK
	

	Attuatori 220V
	4
	LD
	OK
	Fatti cavi
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Test da vuoto MP di ottobre 2010 (piano terra)
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Test da vuoto MP di ottobre 2010 (primo piano)

E’ stato necessario modificare il soppalco nei pressi del port di pompaggio per ancorare in modo affidabile i due raccordi portanti (la croce 200CF e il gomito200CF). In pratica si sono praticati due buchi sul soppalco e si sono aggiunte barre di rinforzo della struttura originaria del solaio.

Per disaccoppiare elettricamente la massa del soppalco da quella della macchina si è usato un sistema, economico e ingegnoso, arrivato col materiale di Start: un disco di teflon opportunamente sagomato e forato per fare sia da isolatore che da oring per le due flange 200CF, ovviamente i bulloni di serraggio sono stati opportunamente modificati e isolati loro stessi. Il problema è che questo disco , contrariamente a quanto avevamo presunto, non è utilizzabile più di una volta quindi quello che abbiamo usato perde, come abbiamo verificato nel leak test.

SCHEMA IMPIANTO UTILIZZATO E TESTATO
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· Pompaggio da pressione atmosferica (12-10-2010)

· Utilizzate le tre rotative da 30 m3/h, poi la roots e poi la turbo con il seguente andamento.

	Tempo
	Pompe
	Pressione croce
	Pressione MP
	Note

	Inizio
	Tre rotative, due attraverso roots
	1.0 *103mbar
	1.0* 103mbar
	Turbo e roots spente

	30’
	Tre rotative, accesa roots
	6.6* 100mbar
	5.0 *100mbar
	

	40’
	2 rotative e la roots
	4.0 *10-1mbar
	3.0* 10-1mbar
	Accensione turbo su se stessa

	50’ (apertura G0 turbo)
	Turbo e roots (e rispettive rotative)
	7.0* 10-2mbar
	
	

	60’
	Turbo 
	3.6*10-4mbar
	
	

	180’
	Turbo
	7.6* 10-4mbar
	5.8* 10-3mbar
	


· La notte è stata pompata anche la crio per testarla il giorno seguente

· Leak test (13-10-2010)

· Iniziato il raffreddamento della crio su se stessa (h 9:50)

· Verifica temperatura : 219°K alle h 10:20

· Verifica temperatura : 13°K alle h 14:45

· Pressione nella croce :  1.6 *10-4mbar, in MP 5.8* 10-3mbar

· Inizio leak test con cercafughe (FTU) collegato su basso vuoto turbo (con rotativa)

· Background 3.0*10-6mbar*lt/s

· Verificata una perdita sul disco di teflon di isolamento su G3
· Nelle condizioni date(ridotta sensibilità)  il leak è                   3.0*10-4mbar*lt/s

· Leak test sulle flange di MP (14-10-2010)

· Inizio leak test con cercafughe (FTU) collegato su basso vuoto turbo (senza rotativa)

· Background 3.0*10-6mbar*lt/s

· Verificate flange, passanti ed oblò senza rilevare perdite rilevanti nel range dato

· Dato che la crio era operativa si è aperta G2 e chiusa G3 per verificare il funzionamento della crio, escludendo la turbo, per tutta la notte.

· Conclusione test (15-10-2010)

· Vuoto nella croce dopo una notte di pompaggio con la crio: 9.8*10-8mbar

· Spenta crio e effettuato rientro in N2 nella crio

· Lasciata croce e MP in vuoto statico

A questo punto occorre approvvigionarsi delle guarnizioni in teflon e del sistema per il baking per arrivare ad un condizionamento conclusivo della camera da vuoto con questa velocità di pompaggio (e questa composizione dei materiali all’interno).

