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Procedura di collaudo dell' impianto di baking di Multi Pinch
Per la realizzazione del sistema di baking di Multi Pinch è stato stipulato, in data 7-Settembre-2012, un contratto con la ditta BL SrL.

Il sistema è composto da 16 nastri riscaldanti, con relativi sensori di temperatura, applicati sulla camera da vuoto di Multi Pinch. La potenza massima è di 16 kW.

I nastri riscaldanti e i sensori sono collegati ad un apparato di controllo installato su un rack adiacente alla camera da vuoto.

Il tutto è alimentato dalla blindo sbarra il cui interruttore generale si trova nella stessa sala della camera da vuoto.

Sia la camera da vuoto che il soppalco metallico circostante sono adeguatamente connessi alla barra di terra della Sala Montaggio di FTU.
Avendo la ditta completato l' installazione dell' impianto occorre procedere al collaudo in modo da adempiere agli obblighi contrattuali.

Procedura di collaudo
La procedura di collaudo prevede la verifica dei seguenti punti.

Funzionamento dei nastri riscaldanti e dei sensori di temperatura.

Con sistema di controllo in manuale, rampa di temperatura fino a 40 C.

Connessione remota.

Rampa di temperatura fino al valore nominale di 90 C.

Stabilità in temperatura a regime.

In caso di emergenza
Nel caso di condizioni ambientali non adatte (infiltrazioni

 d’acqua, umidità etc. )

 le procedure di collaudo dovranno essere immediatamente interrotte. L'  interrutore  generale situato nella stessa sala dovrà essere aperto e tutti gli impianti posti in stato di sicurezza. 

Dipendenti ENEA coinvolti: Benedetto Tilia, Vincenzo Zanza.

