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= M 12 32 RONDELLA 8x16 ISO 7089 AISI 304 L E
~ 11 16 DADO M8 IS0 4032 AISI 304 L
10 16 VITE M8x45 ISO 4017 AISI 304 L
— — 1 — — 1 9 8 CONDUTTORI ESTERNI - PARTE BASSA|VEDI DIS. 684RM12022 Cu ETP 23
8 4 SUPPORTI ESTERNI PER TRASPORTO VEDI DIS. 604RM12265 Fe360b 49.5
7 2 GRUPPI DI MONTAGGIO 3-4 VEDI DIS. 684RM12178 2180
6 2 GRUPPO DI MONTAGGIO 2 VEDI DIS. 684RM12101 2550
5 1 GRUPPO DI MONTAGGIO 1 VEDI DIS. 699RM12099/12100 2500
4 16 SUPPORTO CONDUTTORI ESTERNI VEDI DIS. 684RM12207 AISI 304 L/MACOR|3.2
3 8 CONDUTTORI ESTERNI - PARTE ALTA |VEDI DIS. 684RM12208 Cu ETP 280
2 4 SUPPORTO ESTERNO VEDI DIS. 684RM12205 AISI 304 L 736
1 1 SETTORI CENTRALI CAMERA DA VUOTO|FORNITURA ENEA ALLUMINIO D
N° ITEM QUANTITA' DEFINIZIONE RIFERIMENTO MATERIALE MASSA [kg]
quantity definition reference material mass [kg]
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